SAFINAPRECIOUS METALS

SPECIFIKACE KLENOTNICKYCH SLITIN A PAJEK

SPECIFICATION OF THE JEWELLER'S ALLOYS AND SOLDERS
SPEZIFIKATION DER JUWELIERLEGIERUNGEN UND-LOTE
CNeuMe®UKALINA FOBEJTUPHbBIX CMITABOB U NPUMNOEB

Klenotnicka slitina Barva Obchodni forma SloZeni v hm. % Interval taven/ Hustota Klenotnicka slina
Jeweller's alloy Colour Trade form Composition - weight % Melting range Density Jeweller's alloy
Juwelierlegierung Farbe Lieferform Chem. Zus. in Masse % Schmelz. Int. Dichte Juwelierlegierung
FOBenupHbIA cnnas Liset MNMocTaB. $opma CoctaB B % no macce JunanasoH Yoens. m. FOBenupHbIA cnnas

Au Ag Cu Ni Pd Zn

Klenotnicke slitiny zlaté Golden jeweller's Juwelierléten goldene FOBenupHbIe crnnasbl 30510TOE ‘ |

Au ryzi 1 LILI 99,9 - - - - - 1063 19,30 Au ryzi

Au 18 kar 125 1 LIl 75,0 12,5 X - - - 878-888 15,40 Au 18 kar 125

Au 18 kar bilé Ni 3 LIl 75,0 - X X X 910-940 14,60 Au 18 kar Ni

Au 14/320 1 LILILIV 58,5 31,9 X - - - 855-930 14,00 Au 14/320

Au 14/280 1 LIl 58,5 27,9 X - - - 845-895 13,86 Au 14/280

Au 14/268 1 LIl 58,5 26,7 X - - - 845-888 13,82 Au 14/268

Au 14/230 1 LIl 58,5 22,9 X - - - 840-870 13,70 Au 14/230

Au 14/140 4 LIl 58,5 13,9 X - - - 855-885 13,41 Au 14/140
[Aautgst [ 2 ] [ ses | s0 [ x [ - [ - ] - [ o000 [ 1314 | [Aui4st |

Au 14 bilé Ni 3 LIl 58,5 - X X - X 9777-1018 12,78 Au 14 bilé Ni

Au 14 bilé S 3 LIl 58,5 26,4 - - X - 1180-1230 14,70 Au bilé S

Au 14 bilé Idedl 3 LIl 58,5 - X X - X 690-1010 12,60 Au 14 bilé Ideal
| Klenotnické slitiny stfibrné Silver jeweller's Juwelierlegierungen silberne FOBennpHue cnnasbl CEpedpPOHHLIE | | |

Ag ryzi 5 LI - - - - - - 960 10,60 Ag ryzi

Ag 95 Cu 5 LIl - 95,0 5,0 - - - 780-845 10,40 Ag 95 Cu

Ag 93,7 Cu 5 LILI - 93,7 6,3 - - - 780-855 10,38 Ag 93,7 Cu

Ag 92,5 Cu 5 LILIN - 92,5 7,5 - - - 780-890 10,36 Ag 92,5 Cu

Ag 91 Cu 5 LIl - 91,0 9,0 - - - 780-885 10,34 Ag 91 Cu

Ag 90 Cu 5 LIl - 90,0 10,0 - - - 780-900 10,30 Ag 90 Cu

Barva, Colour, Farbe, LiBet

1 - Zlutg, yellow, gelb, »&nbTHbIM

2 - Cerveng, red, rot, KpacHbIi
3 - bild, white, wei3, 6enbii

4 - riZova, rose, rosig, po30BbIi
5 - stfibroleskld, silver-gloss, silbergldnzed, cepebpo . Gnectawmi

6 - universalni, universal, univers., yHuBepcanbHbil#

Obchodn( forma, Trade form, Geschéaftsform, Mocrtas. ¢popma

| - plech, sheet, Blech, nuct

Il - drét, wire, Draht, npoBonoka

lIl - grandlie, granulated, Granalienring, rpaHHan1u
IV - krouzek, metal-ring, Ring, Kpy»3okK
V - zrna, grain, Korner, 3epHo

x - prvek je obsazen, the element is contained, Das Element ist beinhaltet, anemeHT ecTb conepr«aH

Klenotnicka pajka Barva Obchodni forma SloZzeniv hm. % Interval taven( Hustota
Jeweller's solder Colour Trade form Composition - weight % Melting range Density
Juwelierlote Farbe Lieferform Chem. Zus. in Masse % Schmelz. Int. Dichte
FOBenupHbIA Npunon Liset MocrtaB. dpopma CoctaB B % no macce JunanasoH Yoenb.m.

Au Ag Cu Cd Ni Pd Zn
Klenotnickeé pajky zlaté Golden jeweller's solders Juwelierléten goldene FOBenupHbIe Npunou 3010T0E
Au 18 kar P 1 I 74,0 4.1 X X - - X 760-790 15,47
Au 18 kar P Eko 1 I 74,0 4,5 X - - - X 840-865 14,90
Au 14 -P 1 LIl 58,5 12,0 X X - c X 720-755 13,40
Au 14 P5 1 LIl 58,5 | 20,0 X - - - X 785-815 13,30
Au 14 P8 1 LIl 585 | 19,0 X - - - X 760-790 13,20
Au 14 P 11 1 LIl 585 | 18,0 X - - - X 730-755 13,00
| Au 14/Ni-P | 3 \ | | 585 | 150 | x | - | x | - | x | 700735 | 13,96 |
| Klenotnické pdjky stibrné Silver jeweller's solders Juwelierléten silberne HOBenupHWe npunon cepebpoHHble |
Ag 60 Cu Zn LIV - 60,0 | 265 - - - X 750-790 9,55
Ag 66 Cu Zn LI - 659 | 276 - - - X 700-760 9,50
Ag 75 Cu Zn In I - 750 | 124 - - - X 690-720 9,90

s lihem.

Slitiny obsahujici Zn doporucujeme zihat pfi teploté cca 650 °C v zabalu
drevéného uhli po dobu cca 30 min. s naslednym zamocenim do vody

Ostatni slitiny doporucujeme Zihat pfi teploté cca 650 °C po dobu
cca 30 min. v interni atmosfére napf. dusiku s nasledovnym rychlym
ochlazenim, nebo zihat v zabalu drevéného uhli.

We recommend annealing the alloys containing Zn at a temperature of
approximately 650 °C in a pack of charcoal approximately 30 minutes
followed by saaking in water with alcohol.

We recommend annealing the other alloys at a temperature of
approximately 650 °C for approximately 30 minutes in an inert atmosphere,
e.g., nitrogen, followed by quick cooling, or annealing in a pack of charcoal.

B AAPEBECHbLIN Yron.

CnnaBbl ¢ coaepXaHnem Zn pekoMeHAUpPYEM OTXKUratb Npu Temnepatype
650 °C, 3aBepyTb B ApeBECHbIM yron Bo BpemMa 30 MUHYT, NOCNeayoLum
06pasom HaMOuuTb B BOAY CO CIUTPOM.

OcTtanbHble cnnaBbl PEKOMEHAMPYEM OTXXUraTh Npu Temneparype 650 °C
BO BpemMA 30 MUHYT BO BHYTPEHHOW aTMocdepe, Hanpumep B asote
nocneayroLwmm ObICTPUM NMOXONoAaHUEM, UK OTXKUraTb NPU 3aBEPEeHUH

Wir empfehlen, die Zn beinhaltenden Legierungen bei der Temperatur von
cca. 650 °C in einer Holzkohleneinpackung wahrend cca. 30 Min. mit dem
nachfolgenden Eintauchen in das Wasser mit Spiritus zu glihen.

Wir empfehlen, die anderen Legierungen bei der Temperatur von cca.
650 °C wahrend ccs. 30 Min. in der inerten Atmosphare von z. B. Stickstoff
mit der nachfolgen schnellen Abklihung zu gluhen, oder gluhen in einer
Holzkohleneinpackung.
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