SAFINA DENTALNI MATERIALY

SAFARGAM® NG2

je moderni slitina pro dentdlni amalgam s vysokym obsahem médi bez fdze gama-2. Neobsahuje zinek.
Je vhodné pro pfipravu dentdiniho amalgamu smichénim s dentdlini rtuti spliivjici pozadavky

normy CSN EN 21560 v b&zn& pouzivanych typech amalgamétort. Je dodavéna ve volné forma
baleni prasku v lahvickdch z umélé hmoty, nebo v kapslich, které obsahuji dévky dentdlni rtuti

dle €SN EN 21560. Slozeni a vlastnosti slitiny spliiuji pozadavky normy ISO 1559 a €SN EN 1SO 1559.
Amalgam z ni pfipraveny se vyznaduje vysokou pevnosh v tlaku, dobrou korozni odolnosti,

nizkou hodnotou teceni (creepu) a malou objemovou zménou. Tento amalgam nepUsobi cytotoxicky.
Slitina Safargam® NG2 je registrovéna na MZ CR dle Nafizeni vlady &.336 / 2004 Sb.

ZAKLADNi UDAJE

SloZeni - hmotnostni % ﬁ\Zg,O g?,5 52,5 c € 0088

Informativni fyzikdlni a mechanické vlastnosti slitiny dle PN 118/96:

Safargam® NG2 pozadavky normy I1SO 1559
Teéeni (creep) 0,3% max. 3,0 %
Rozmérovd zména -0,07az+0,015 % -0,15az+0,2 %
Pevnost tlaku polh 60 MPa min. 50 MPa
po 24 h 350 MPa min. 300 MP
Tvar &dstic piliny
Uréeny 0éel pouziti: pro zubni vyplne po smichéni s dentdlni rtuti,

kterd musi spliovat pozadavky normy €SN EN 21560

Parametry zpracovani:

Parametry amalgamace: amalgam je pfipraven michénim slitiny s dentdlni rtuti
v poméru 1:1,1 v amalgamétorech niZze uvedenych znaéek
za dobu uvedenou v tabulkéach a), b)

Konzistence amalgamu: umichany amalgam musi byt plasticky, leskly a vykazovat
hladkou konzistenci

Doba zpracovatelnosti (plasticity): 5 minut

a) pfiprava v amalgamatoru - volné forma baleni (orientaéni tabulka nastaveni doby michéani)

Typ amalgamdtoru pocet davek doba michdni
(pfi dévkovéni ze zésobniku)
Dentomat/Duomat 1 45 s
23 50s
Nastaveni poméru slitina: rtut = 1: 1,1 - 0 = 1 dilek tak, aby konzistence vyhovovala [ékafi

b) pFiprava v amalgamatoru - kapsle (orientaéni tabulka nastaveni otdéek a doby michani)

Pomér slitiny: Hg je 1: 1,1 Kapsle - velikost 1 Kapsle - velikost 2 Kapsle - velikost 3
Typ amalgamétoru (360mg slit. / 400mg Hg) (550mg sllt /[ 600mg Hg) (730 mgslit. / 800 mg Hg)
Duomat 2 (3600 ot/min) 8s 10s

Dentomat (fix. 3000 ot/min) 40s 45 s 505

Silamat (fix. 4500 ot/min) 6s 7s 8s

Espe Cap Mix (fix. 4300 ot/min) 7's 8s 9s

De Trey (fix.) 6s 8s 9s

Kerr (3900 ot/min) 8s 10s 125

Wig - L - bug LP 60 (4500 ot/min 6s 7s 8s

T
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SAFINA DENTALNI MATERIALY

SAFARGAMP® Plus

je moderni slitina pro dentdlni amalgam bez fdze gama-2. Neobsahuje zinek. Je vhodné pro pfipravu
dentélniho amalgamu smichénim s dentdlni rtuti splivjici pozadavky normy CSN EN 21560 v bézné
pouzivanych typech amalgamétord. Je dodévana ve volné formé baleni présku v lahvickach z umélé hmoty,
nebo v kapslich, které obsahuiji dévky dentdlni rtuti podle €SN EN 21560. Slozeni a vlastnosti slitiny

spliuji pozadavky normy ISO 1559 a €SN EN ISO 1559. Amalgam z ni pFipraveny se vyzna&uje

vysokou pevnosh v tlaku, dobrou korozni odolnosti, nizkou hodnotou teéeni (creepu) a malou

objemovou zménou a nepisobi cytotoxicky. Slitina Safargam® Plus je registrovéna na

Ministerstvu zdravotnictvi CR dle Nafizeni vlady €.336 / 2004 Sb.

ZAKLADNIi UDAJE

SloZeni - hmotnostni % ’2‘(9),0 22,9 gg,] c € 0088

Informativni fyzikalni a mechanické vlastnosti amalgamu dle PN 131/01:

SIAEIIN/A

Safargam® Plus pozadavky normy ISO 1559
Tedeni (creep) 0,3% max. 3,0%
Rozmérovd zména -0,05% az +0,05% -0,15% az +0,20%
Pevnost tlaku polh 100 MPa min. 50 MPa
po 24 h 400 MPa min. 300 MPa
Tvar &éstic prasku piliny
Uréeny Uéel pouziti: pro zubni vyplne po smichéni s dentdlni rtuti,

kterd musi spliovat pozadavky normy €SN EN 21560

T

Parametry zpracovani:

parametry amalgamace: amalgam je pfipraven michdnim slitiny s dentdlni rtuti
v hmotnostnim poméru 1:1,1 v amalgamétorech nize
uvedenych znadek za dobu uvedenou v tabulkéch a), b)

» -

Konzistence amalgamu: umichany amalgam musi byt plasticky,
leskly a vykazovat hladkou konzistenci

Doba zpracovatelnosti (plasticity): 6 minut.

a) priprava v amalgamatoru - volnéa forma baleni (orientaéni tabulka nastaveni doby michani)

Typ amalgamaétoru pocet davek doba michéni
(pfi ddvkovdni ze zdsobniku)
Dentomat/Duomat 1 50s
2-3 555

Nastaveni michaciho poméru slitina: rtuf = 1: 1,1 - 0%1 dilku tak, aby konzistence amalgamu vyhovovala lékafi.

b) pFiprava v amalgamatoru - kapsle (orientaéni tabulka nastaveni otdéek a doby michani) :
Rozméry kapsli: délka 30 mm, maximdlni vn&jsi primér 11,8 mm

Pomér slitiny: Hg je 1: 1,1 Kapsle - velikost 1 Kapsle - velikost 2 Kapsle - velikost 3

Typ amalgamdtoru (360mg slit. / 400mg Hg)  (550mg slit. / 600mg Hg) (730 mg slit. / 800 mg Hg)

Duomat 3 (3500 ot/min) 8s 9s 125

Duomat 2 (3500 ot/min) 7s 9s 125

Espe Cap Mix (fix. 4300 ot/min) 5s 7s 9s s
Rotomix (Espe) 7s 10s 125 .

(mixing 28500t./min. -bez centrifugace)
Silamat Plus, program P1 (premixing 4500 ot/min (fast) + cooling + remixing 4000 ot./min. (slow))
Specidlni program pro amalgamy P1: 7 s+ 10s+3s 7s+10s+3s 7s+10s+3s

SAFINA, a.s
Videfiskd 104, Vestec, 252 42 Jesenice
tel: +420 241 024 462, fox: +420 241 024 292, www.safina.cz, e-mail: market@safina.cz



SAFINA DENTALNI MATERIALY

SAFARGAM?® Special

je klasické slitina pro dentdlni amalgam s vysokym obsahem stfibra. Neobsahuje zinek. Je vhodné pro

pfipravu dentdIniho amalgamu ruénim michanim s dentdlni rtuti splfiujici pozadavky normy CSN EN 21560,
nebo mechanicky v bézné pouzivanych typech amalgamétord. Je dodévéna ve volné formé baleni présku

v lahvi¢kach z umélé hmoty. Slozeni a vlastnosti slitiny splfiuji pozadavky normy ISO 1559 a CSN EN ISO 1559.
Amalgam z ni pFipraveny nepisobi cytotoxicky. Slitina Safargam® Special je registrovana na Ministerstvu
zdravotnictvi CR dle Nafizeni vlady €.336 /2004 Sb.

Zakladni 0daje:

Slozeni - hmotnostni % Ag Sn Cu Hg
69,4 26,0 4,6 preamalgamovdano 3% Hg c € 0088
Typ présku slitiny piliny preamalgamované 3% Hg
Velikost &astic <125 pm
Pouziti - indikace Prések slitiny smichany s dentélni rtuti v hmotnostnim poméru 1: 1

je pouzivén jako vypliiovy materidl - dentdIni amalgam.

Forma baleni Pré3ek slitiny je dodavdn jako volnd forma baleni v lahvi¢kéch z umélé hmoty.

Informativni fyzikdalni a mechanické vlastnosti amalgamu podle PN 65 / 95:

Safargam Special Pozadavky €SN EN 1SO 1559
Te&eni (creep) 0,3 % max. 3 %
Objemovd zména -0,1% az + 0,2 % -0,15 % az +0,2 %
Pevnost tlaku polh min. 50 MPa min. 50 MPa
po 24 h min. 310 MPa min. 300 MPa
Sypnd hustota présku 3,3-3,7 g/cm?®
Uréeny Uéel poutziti: pro zubni vyplné po smichdni s dentdlni rtuti,

ktera musi spliovat pozadavky normy CSN EN 21560

Parametry zpracovani:

Paramtery amalgamace: amalgam je pfipraven michdnim slitiny s dentdlni rtuti v poméru 1:1
a to bud' ruénim michdnim, nebo v amalgamétorech nize uvedenych

znadek za dobu uvedenou v tabulkéch a), b)

Konzistence amalgamu: umichany amalgam musi byt plasticky, leskly a vykazovat
hladkou konzistenci.

Doba zpracovatelnosti (plasticity): 6 minut.
a) Volna forma baleni - pFiprava amalgamu ruénim michanim

Doporuéeny hmotnostni pomé&r michani slitiny s dentdlni rtutije 1: 1.
Amalgam je pFipraven ruénim michénim za 45 az 60 sekund.

b) Volné forma baleni - pfiprava amalgamu v amalgamaétoru - (orientaéni tabulka)

Doporuéeny hmotnostni pomér michdni slitiny s dentélni rtutije 1: 1 - jeho nastaveni je O £ 1 dilku tak,
aby konzistence amalgamu vyhovovala lékafi.

Amalgamétor Pocet davek Doba michéni
Dentomat / Duomat 1-2 50

SIAEIIN/A

SAFINA, a.s.
Videfiskd 104, Vestec, 252 42 Jesenice
tel: +420 241 024 462, fox: +420 241 024 292, www.safina.cz, e-mail: market@safina.cz



SAFINA DENTALNI MATERIALY

SAFARGAM?® Dentis 60

je moderni slitina dispersniho typu pro dentélni amalgam bez gama-2 féze. Prések slitiny je smési pilin
klasické slitiny a sférickych &astic eutektické slitiny AgCu. Slitina je doddvéna v samoaktivaénich kapslich

s presnymi dévkami slitiny a dentdlni rtuti. Slitina neobsahuje zinek a jeji sloZeni a vlastnosti spliuji pozadavky
normy CSN EN ISO 1559. Dentdlni rtuf spliivje pozadavky normy CSN EN 21560. Safargam® Dentis 60
nepUsobi cytotoxicky. Slitina je registrovdna na Ministerstvu zdravotnictvi CR dle

Nafizeni vlady €.336 /2004 Sb.

ZAKLADNI UDAJE

SloZeni - hmotnostni % ﬁ‘g g; fg C € 0088

Informativni fyzikdlni a mechanické vlastnosti amalgamu dle PN 064/03:

SIAETIN/A

Safargam® Dentis 60 Pozadavky normy ISO 1559
Tedeni (creep) 0,3% max. 3,0%
Rozmérovd zména -0,05% az +0,05% -0,15% az +0,20%
Pevnost tlaku polh 130 MPa min. 50 MPa
po 24 h 450 MPa min. 300 MPa
Tvar &astic prasku smés pilin klasické slitiny a sférickych &astic eutektické slitiny AgCu
Uréeny Uéel poutziti: jako dentdlni amalgam pro zubni vypln& po namichani

v kapslich amalgamatorem
Skladovani kapsli: pfi teploté nepfesahuijici 25 °C :
Parametry zpracovani:
Parametry amalgamace: amalgam je pfipraven namichdnim v kapslich amalgamétory

nize uvedenych zna&ek s nastaveny mi parametry, .

které jsou uvedeny v tabulce a)

Konzistence amalgamu: namichany amalgam musi byt plasticky, leskly
a vykazovat hladkou konzistenci.

Doba zpracovatelnosti (plasticity): 6 minut.

a) pfiprava v amalgamatoru - kapsle (orientaéni tabulka nastaveni otdéek a doby michani)

Rozméry kapsli: délka 30 mm, maximélni vn&j$i promér 11,8 mm

Pomér slitiny a Hg 1: 1,1 Kapsle - velikost 1 Kapsle - velikost 2 Kapsle - velikost 3

Typ amalgamadtoru (360mg slit. / 400mg Hg) (540mg slit. / 600mg Ha) (720 mg slit. / 800 mg Hg)

Duomat 3 (3500 ot/min) 8s 7s 6s

Duomat 2 (4000 ot/min) 6s 6s 6s

Silamat S4 (fix.4500 ot/min) 5s 5s 5s 5
Kerr Automix (4 000 ot/min) 8,5s 8,5s 8,5s :
Espe Cap Mix, progr.P1, (fix.4650 ot/min) 5s 5s 5s

SAFINA, a.s.
Videfiskd 104, Vestec, 252 42 Jesenice
tel: +420 241 024 462, fox: +420 241 024 292, www.safina.cz, e-mail: market@safina.cz



SAFINA DENTALNI MATERIALY

AURIX® L

je velmi dobFe zpracovatelnd dentdlni slitina s vybornou korozni odolnosti a velmi vysokou pevnosti,
uréend pro vysoce namdhané a tenkosténné odlitky zubnich ndhrad (korunky, mistky, zdvésné spony apod.).

Je dodévéna ve formé litiny a drétu.

Zakladni Gdaje, fyzikalni a mechanické vlastnosti:

Chemické slozeni - hmotnostni %
Barva

Charakteristika ISO

Dodévand forma

Indikace

Hustota
Interval taveni

Mez kluzu, Rp0,2
Mez pevnosti, Rm
TaZnost, A

Tvrdost, HV 5

Au Ag Cu Pd Pt Zn
651 20,0 96 3,0 1,3 1,0
zluté

vyhovuje ISO 8891, typ 4 - slitina s velmi vysokou pevnosti
litina, drét

inlaye, korunky, kratké i dlouhé mustky,

konstrukce snimatelnych ndhrad

14,7 g/cm®

teplota solidu 905 °C
teplota liquidu 940 °C
mékky stav 310 MPa
vytvrzeny stav. = 600 MPa
mékky stav 400 Mpa
vytvrzeny stav 650 MPa
mékky stav 30 %
vytvrzeny stav = 4 %
mékky stav 120

vytvrzeny stav = 225

Uvedené hodnoty jsou informativni dle PN 79 - 2/95.

Parametry zpracovani

Zpusob taveni

Typ plamene

Pouzity kelimek
Vsédka

Lici teplota

Ohfev formy
Formovaci hmota
Zihéni na mékky stav
Vytvrzovani

Cisteni

Pajky z produkce a.s. SAFINA

Prvni pdjeni
Druhé pdjeni

SAFINA, a.s.

indukéné, plamenem, odporové

neutrdlni, nebo mirné redukéni

grafitovy, keramicky

novy kov, novy kov s max. 1/2 jiz taveného kovu
1020- 1050 °C

650 °C

fosfatového, piip. sédrového typu

700 °C po dobu 15 minut, kalit do vody

400 °C po dobu 30 minut, chlazeni volné na vzduchu
a) piskovéani

b) 20 % roztok H,SO, o teploté 60 - 80 °C, cca 10 minut

Aurix®T
Aurix® M

pracovni teplota 865 °C
pracovni teplota 780 °C

C€ 0088

Videfiskd 104, Vestec, 252 42 Jesenice

T
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SAFINA DENTALNI MATERIALY

AURIX® L 60

je dentélni slitina se snizenym obsahem zlata a s velmi vysokou pevnosti, uréend pro vysoce naméhané

a tenkosténné odlitky zubnich ndhrad (korunky, mistky, z&vésné spony apod.). Je dodévéna ve formé litiny.

Zdakladni udaje, fyzikalni a mechanické vlastnosti:

Chemické slozeni - hmotnostni %

Barva
Charakteristika 1ISO
Dodévand forma
Indikace

Hustota
Interval taveni

Mez kluzu, RpO0,2
Mez pevnosti, Rm
Taznost, A

Tvrdost, HV 5

Au Ag Pd Cu Zn Pt Rh
54,5 260 50 12,0 2,0 X X
x = obsah prvku je mensinez 1 hm. %

Zlutd

vyhovuje ISO 8891, typ 4 - slitina s velmi vysokou pevnosti
litina

inlaye, korunky, kratké i dlouhé mostky,
konstrukce snimatelnych néhrad

13,8 g/cm®

teplota solidu 870 °C

teplota liquidu 920 °C

mékky stav 405 MPa

vytvrzeny stav 780 MPa

mékky stav 525 Mpa

vytvrzeny stav 820 MPa

mékky stav 22 %
vytvrzeny stav = 5 %
mékky stav 170

vytvrzeny stav = 225

Uvedené hodnoty jsou informativni dle PN 109/95.

Parametry zpracovani

Zpusob taveni

Typ plamene
Kelimek

Vsédka

Lici teplota

Ohfev formy
Formovaci hmota
Zihéni na mékky stav
Vytvrzovéni

Cisténi

Pajky z produkce a.s. SAFINA

Prvni pdjeni
Druhé pdjeni

indukéné, plamenem, odporové

neutrdlni, az mirné redukéni

grafitovy, keramicky

novy kov, novy kov s max. 1/2 jiz taveného kovu
1020- 1050 °C

650 °C

fosfatového, piip. sédrového typu

700 °C po dobu 15 minut, kalit do vody

400 °C po dobu 20 minut, chlazeni volné na vzduchu
a) piskovéni

b) 20 % roztok H,SO, o teploté 60 - 80 °C,

cca 10 minut

Aurix®T
Aurix® M

pracovni teplota 865 °C
pracovni teplota 780 °C

C€ 0088

T

SIAETIN/A

» -

SAFINA, a.s.
Videfiskd 104, Vestec, 252 42 Jesenice
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SAFINA DENTALNI MATERIALY

AUROSA®

je stiibropalddiové dentdlni slitina se snizenym obsahem zlata. Vyznaéuje se dobrou zpracovatelnosti,
korozni odolnosti a velmi vysokou pevnosti. Je uréena pro odlitky zubnich ndhrad vystavené velmi
vysokému naméhdni (korunky, mistky, spony, ttmeny apod.). Je dodavdna ve formé litiny.

Zdakladni vdaje, Zakladni udaje, fyzikdalni a mechanické vlastnosti:

Chemické slozeni - hmotnostni %

Barva

Charakteristika 1ISO
Doddvané forma

Indikace

konstrukce

Hustota

Interval taveni teplota solidu
teplota liquidu

Mez kluzu, Rp 0,2

Mez pevnosti, Rm
Taznost, A

Tvrdost, HV 5

Ag Pd Au Cu Zn
44,8 20,0 20,0 14,4  x

x = obsah prvku je mendinez 1 hm. %
bila

vyhovuje ISO 8891, typ 4 - slitina s velmi vysokou pevnosti
litina

inlaye, korunky, krétké i dlouhé mustky,
snimatelnych ndhrad, spony, lité pilife
11,5 g/cm?

953 °C

1009 °C

mékky stav 450 MPa

vytvrzeny stav 610 MPa

mékky stav 577 Mpa

vytvrzeny stav. 700 MPa

mékky stav 10 %
vytvrzeny stav = 4 %
mékky stav 157

vytvrzeny stav 200

Uvedené hodnoty jsou informativni dle PN 106/95.

Parametry zpracovani:

Zpusob taveni

Typ plamene
Kelimek

Vsédka

Lici teplota

Ohfev formy
Formovaci hmota
Zihéni na mékky stav
Vytvrzovani

Cisteni

Pajky z produkce a.s. SAFINA

Prvni pdjeni
Druhé péjeni

SAFINA, a.s.

indukéné, plamenem, odporové

neutrdlni, az mirné redukéni

grafitovy

novy kov, novy kov s max. 1/2 jiz taveného kovu
1100- 1130 °C

700 °C

fosfatového, pfip. sddrového typu

700 °C po dobu 15 minut, kalit do vody

450 °C po dobu 20 min, chlazeni volné na vzduchu
a) piskovéani

b) 20 % roztok H,SO, o teploté 60 - 80 °C, cca 10 minut

Palargen®T Eko
Palargen®M2

pracovni teplota 815 °C
pracovni teplota 810 °C

C€ 0088

Videfiskd 104, Vestec, 252 42 Jesenice
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SAFINA DENTALNI MATERIALY

ARGENPAL® IV A

Je stfibropalddiové dentdlni slitina s velmi vysokou pevnosti. Je uréena pro znaéné namdahané odlitky
zubnich ndhrad (inlaye, kofenové inlaye, korunky, mistky apod.). Je dodévdna ve formé litiny.

Fyzikéalni a mechanické vlastnosti:

Chemické slozeni - hmotnostni %

Barva
Charakteristika 1ISO
Doddvané forma
Indikace

Hustota
Interval taveni

Mez kluzu, Rp0,2
Mez pevnosti, Rm
Taznost, A

Tvrdost, HV 5

Au Ag Pd Cu Zn Sn Ir
5,0 599 22,5 100 20 X X
x = obsah prvku je mensinez 1 hm. %

bila

vyhovuje ISO 8891, typ 4 - slitina s velmi vysokou pevnosti
litina

inlaye, onlaye, kofenové inlaye, jednotlivé korunky,
kratké i dlouhé mustky

11,2 g/cm?®

teplota solidu 965 °C

teplota liquidu 1035 °C

mékky stav 340 MPa

vytvrzeny stav = 690 MPa

mékky stav 490 Mpa

vytvrzeny stav 740 MPa

mékky stav 20 %
vytvrzeny stav = 6 %
mékky stav 165

vytvrzeny stav = 275

Uvedené hodnoty jsou informativni dle PN 112/95.

Parametry zpracovani:

Zpusob taveni

Typ plamene
Kelimek

Vsédka

Lici teplota

Ohfev formy
Formovaci hmota
Zihéni na mékky stav
Vytvrzovani

Cisteni

Pajky z produkce a.s. SAFINA

Prvni pdjeni
Druhé pdjeni

SAFINA, a.s.

indukéné, plamenem, odporové

neutrdlni

keramicky

novy kov, novy kov s max. 1/2 jiz taveného kovu
1140-1170 °C

700-750 °C

fosfatového typu

900 °C po dobu 15 minut, zakaleni do vody

450-500 °C po dobu 20 min, chlazeni volné na vzduchu
a) piskovéani

b) 10 % roztok H,SO, o teploté 60 - 80 °C, cca 10 minut

Palargen®T Eko pracovniteplota 815 °C
Palargen®M2  pracovniteplota 810 °C

C€ 0088

Videfiskd 104, Vestec, 252 42 Jesenice

T
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SAFINA DENTALNI MATERIALY

ORALIUM®

je kobaltchromova dentdlni slitina s velmi vysokou pevnosti. Pouzivé se na konstrukce snimatelnych ndhrad.

Doddvé se ve formé litych valeckd. Neobsahuije nikl, ani jiné zdravi nebezpeéné prvky.

Zakladni Gdaje, fyzikéalni a mechanické vlastnosti:

Chemické sloZeni - hmotnostni % Co Cr Mo Mn Si Fe @ %
63,5 28,5 5,8 X X X X
x = obsah prvku je mensinez 2 hm. %

Neobsahuje Ni, Be, Cd I:I

Barva bilé

Charakteristika ISO vyhovuje ISO 6871 - 1, slitina s velmi vysokou pevnosti

Dodévand forma lité valegky

Indikace konstrukce snimatelnych ndhrad

Hustota 8,4 g/cm®

Interval taveni teplota solidu 1390 °C

teplota liquidu 1420 °C

Mez kluzu, Rp 0,2 lity stav 700 MPa @

Mez pevnosti, Rm lity stav 835 MPa

Taznost, A15 mm lity stav 6 %

Tvrdost, HV 5 lity stav 350

Modul pruznosti v tahu, E: 220 000 MPa

Uvedené hodnoty jsou informativni dle PN 117/95.

T

Parametry zpracovani:

Zpusob taveni indukéné, plamenem, elekirickym obloukem

Typ plamene neutrélni ;
Kelimek keramicky 2
Vsédka novy kov, novy kov s max. 1/3 jiz taveného kovu 5
Lici teplota 1470 - 1500 °C

Ohfev formy 900-1000 °C

Formovaci hmota fosfatového, nebo ethylsilikatového typu

Cisténi a) piskovdni

b) 20 % roztok H,SO, o teploté 60 - 80 °C

C€ 0088

SAFINA, a.s.
Videfiskd 104, Vestec, 252 42 Jesenice
tel: +420 241 024 462, fox: +420 241 024 292, www.safina.cz, e-mail: market@safina.cz



SAFINA DENTALNI MATERIALY

ORALIUM® Ceramic

je dentdlni slitina na bazi kobaltu a chromu pro kovokeramické préce. Neobsahuje nikl, ani berylium.

Je to typ slitiny s velmi vysokou pevnosti. Vyzna&uje se velmi dobrou korozni odolnosti a biokompatibilitou.
Koeficient tepelné roztaznosti umoziiuje pouZiti slitiny Oralium Ceramic pro spojeni témé&F se viemi
béznymi keramickymi materidly i ostatnimi fazetovacimi materidly na bézi plastt a kompozit.

Ze slitiny Ize zhotovovat korunky, mistky malého i velkého rozsahu.

Zdakladni vdaje, fyzikalni a mechanické vlastnosti:

SIAETIN/A

Chemické slozeni - hmotnostni %: Co Cr Mo w Si Fe Mn
61,0 26,0 4,0 5,0 x x x
Pozn.: x - obsah prvku je mensi nez 2 hm.%

Slitina neobsahuje: Ni, Be, Cd

Charakteristika podle 1SO vyhovuje ISO 9693, chemické slozeni spliiuje
téz pozadavky ISO 6871 - 1

Typ slitiny: s velmi vysokou pevnosti

Indikace: korunky, mistky malého rozsahu, mistky velkého rozsahuy,
kovokeramické préce.

Barva: bila

Hustota: 8,5 g/cm?®

Linedrni koeficient tepelné roztaznosti (WAK): a(25-500°C) =14,0. 10° K" ¢(25- 600°C) = 14,2 . 104 K"

Tepelné smrsténi (25 - 1320 °C) 2,3 %

Interval taveni teplota solidu 1320 °C

teplota liquidu 1335 °C

T

Uvedené hodnoty mechanickych vlastnosti jsou informativni dle PN 132/01:

Mez kluzu, Rp 0,2: v litém stavu 500 MPa
dle ISO9693 460 MPa :
Mez pevnosti v tahu, Rm: v litém stavu 600 MPa i
dle ISO9693 600 MPa -
Taznost, A: v litém stavu 5%
dle ISO9693 5%
Tvrdost HV10: v litém stavu 350
dle ISO9693 360
Modul pruznosti v tahu, E 205 000 MPa

Pozndmka: Vlastnosti dle ISO 9693 - po zihani 1000 °C po dobu 15 minut a volném chladnuti na vzduchu.

C€ 0088

SAFINA, a.s.
Videfiskd 104, Vestec, 252 42 Jesenice
tel: +420 241 024 462, fox: +420 241 024 292, www.safina.cz, e-mail: market@safina.cz



SAFINA DENTALNI MATERIALY

SAFIBOND® Bio

je dentdlni zlatoplatinovd slitina s vysokym obsahem zlata a platinovych kovi s pfisadou titanu

pro kovokeramické préce. Neobsahuje palddium ani méd. Je to typ slitiny s velmi vysokou pevnosti,

ktery se vyznaluje vynikajici korozni odolnosti a biokompatibilitou. Koeficient teplotni roztaznosti

umoziuje pouziti slitiny Safibond Bio pro spojeni téméf se viemi béznymi keramickymi materidly i ostatnimi
fazetovacimi materidly na bdzi plastd a kompozit. Slitina Safibond Bio je vyborné zpracovatelnd pfi odlévani,
frézovani i lesténi s univerzalnim pouzitim. Ze slitiny |ze zhotovovat inlaye, onlaye, korunky, mostky

malého rozsahu, frézované préce.

Zakladni 0daje, fyzikalni a informativni mechanické vlastnosti podle PN 121 / 97:

Chemické slozeni - hmotnostni %:

Obsah Au + Pt - kovo:
Slitina neobsahuje:
Charakteristika ISO
Indikace:

Barva:

Hustota:

Linedrni koeficient teplotni roztaznosti (WAK):
Tepelné smriténi (25 - 1050 °C)

Interval taveni

Mez kluzu, Rp 0,2:

Mez pevnosti v tahu, Rm:

Taznost, A:

Tvrdost dle Vickerse, HV5/30:

Modul pruznosti v tahy, E

) Mékky stav po Zihdni 950 °C po dobu 15
podle pozadavku ISO 9693.

Pozn.:

Parametry zpracovani:

Zpusob taveni

Kelimek

Vséadka

Formovaci hmota

Ohfev formy

Lici teplota

Vytvrzovéni slitiny

Doporuéené keramické materidaly

Zdakladni vdaje pro nanaseni keramiky:

Opracovéni odlitku - povrchové opracovéni

Oxidace

Nané3eni keramiky

Pajky z produkce a.s. SAFINA:

- pfed napalovénim keramiky:
- po napdleni keramiky:

SAFINA, a.s.
Videfiskd 104, Vestec, 252 42 Jesenice

(€

Au Pt Ir Ag Zn Ti
77,6 18,0  x 2,0 X X
Pozn.: x - obsah prvku je mensinez 1 hm.%
95,9 hm.%

Pd, Cu, Ni, Be, Cd

vyhovuje 1ISO 9693; slitina s velmi vysokou pevnosti

inlaye, onlaye, korunky, mistky malého rozsahu, frézované préce,
kovokeramické prace.

bila

18,5 g.cm?

a(25-500°C) = 14,1. 10 K' (25 - 600°C) = 14,3. 10 K
1,5 %

teplota solidu 1050 °C
teplota liquidu 1180 °C
mékky stav " 510 MPa
vytvrzeny stav 560 MPa
mékky stav ! 620 MPa
vytvrzeny stav 650 MPa
mékky stav " 4%
vytvrzeny stav =~ 3%
mékky stav ! 200
vytvrzeny stav 220

100 000 MPa

minut s volnym ochlazovanim na vzduchu

indukéng, odporové, plamenem

keramicky, grafitovy

minimdlné 2/3 nového kovu

fosfatového typu

800 °C

1330 °C

500 °C po dobu 15 minut s volnym ochlazovdnim na vzduchu
Vita Omega 900, Vita Omega, Vita VMK 95, Carat a dalsi

piskovanim &istym oxidem hlinitym 50 - 125 pm

pfi tlaku max. 2 bary.

oxidace pfi teploté 960 °C po dobu 10 minut bez vakua

pfi volbé rezimu vypalovéni keramiky doporuéujeme pouzivat
pomalé chladnuti

Safibond Bio P:
Safibond Bio M:

pracovni teplota 1040 °C
pracovni teplota 770 °C

c€ 0088

SIAETIN/A

tel: +420 241 024 462, fox: +420 241 024 292, www.safina.cz, e-mail: market@safina.cz



SAFINA DENTALNI MATERIALY

SAFIBOND® Gold

je dentdlni bio-slitina s vysokym obsahem zlata a platiny pro kovokeramické préce. Neobsahuje palddium,
ani méd.. Je to typ slitiny s vysokou pevnosti. Vyznaluije se vynikaijici korozni odolnosti a biokompatibilitou.
Koeficient tepelné roztaznosti umozZiiuje pouziti slitiny Safibond Gold pro spojeni téméf se viemi béznymi
keramickymi materidly s teplotou vypalovéni niz3i, nez 950 °C i ostatnimi fazetovacimi materidly na bazi
plastd a kompozit. Slitina Safibond Gold je vyborn& zpracovatelné pfi odlévani, frézovani i lesténi.

Ze slitiny Ize zhotovovat inlaye, onlaye, korunky, mistky malého rozsahu, frézované préce.

Zakladni vdaje:

Chemické slozeni v hm.%:

Obsah Au + Pt - kov:
Slitina neobsahuje:
Charakteristika 1ISO

Indikace:

Fyzikalni vlastnosti:

Barva:

Hustota:

Linedrni koeficient tepelné roztaznosti (WAK):
Tepelné smriténi (25 - 1040 °C)

Interval taveni

Au Pt Rh Ir Zn Ta Mn
86,1 11,0 X X 1,5 X X
Pozn.: x - obsah prvku je men$i, nez 1 hm.%

98,0 hm.%

Pd, Cu, Nij, Be, Cd

vyhovuje ISO 9693; slitina s vysokou pevnosti

inlaye, onlaye, korunky, mistky malého rozsahu (do 3 ¢lend),
frézované préce, kovokeramické préce.

Zluté

18,8 g/cm®

a(25-500°C) = 14,5 .10 K" a(25-600°C) = 14,7 . 10 K"
1,50 %

Informativni hodnoty mechanickych vlastnosti podle PN 100 / 00:

Mez kluzu, Rp 0,2:
Mez pevnosti v tahu, Rm:
Taznost, A:

Tvrdost dle Vickerse, HV5/30:

Modul pruznosti v tahy, E

Pozn.:

Parametry zpracovani:

Zpusob taveni

Kelimek

Vsadka

Formovaci hmota

Ohfev formy

Teplota lici

Vytvrzovdni slitiny:

Doporuéené keramické materidly
Zdkladni ddaje pro nandseni keramiky:

Pajky z produkce a.s. SAFINA:

- pred napalovanim keramiky:
- po napdleni keramiky:

SAFINA, a.s.
Videfiskd 104, Vestec, 252 42 Jesenice

(€

teplota solidu 1040 °C
teplota liquidu 1150 °C
mékky stav ! 310 MPa
vytvrzeny stav 400 MPa
mékky stav " 400 MPa
vytvrzeny stav 500 MPa
mékky stav ! 7 %
vytvrzeny stav 5%
mékky stav " 120

stav po napédleni keramiky 120
vytvrzeny stav 145

91 000 MPa

) Mé&kky stav po Zihani 950 °C po dobu 15 minut s volnym
ochlazovénim na vzduchu dle pozadavku ISO 9693.

indukéné, odporové

keramicky, grafitovy

minimalné 2/3 nového kovu

fosfatového typu

850 °C

1300 °C

450°C po dobu 15 minut s volnym ochlazovanim na vzduchu
Vita Omega 900 a dalsi

opracovani odlitku - povrchové opracovani piskovanim
Cistym oxidem hlinitym 50 - 125 pm pfi tlaku

max. 2 bary. Oxidace pfFi teploté 950 °C po dobu10 minut
ve vakuu (900°C/10 min. pro keramiku Vita Omega 900)

Safibond Bio P:  pracovni teplota 1040 °C
Safibond Bio M: pracovni teplota 770 °C

C€ 0088

SIAETIN/A

tel: +420 241 024 462, fox: +420 241 024 292, www.safina.cz, e-mail: market@safina.cz



SAFINA DENTALNI MATERIALY

PALARGEN® L

je stfibropalddiovd dentdlni slitina s vysokou pevnosti. Je uréena na odlitky znaéné namdhanych
zubnich ndhrad. Pouzivé se predeviim pro zhotovovani jednodussich praci
(napf. korunky, kratké mostky, apod.). Je dodavdna ve formé litiny.

Fyzikéalni a mechanické vlastnosti:

Chemické slozeni - hmotnostni %

Barva
Charakteristika ISO
Doddvané forma
Indikace

Hustota

Interval taveni

Mez kluzu, Rp0,2
Mez pevnosti, Rm
TazZnost, A

Tvrdost, HV 5

Ag Pd Zn Sn

57,5 40,0 2, x

x = obsah prvku je mensinez 1 hm. %

bila

vyhovuje ISO 8891, typ 3 - slitina s vysokou pevnosti
litina

inlaye, viceploskové (MOD) inlaye, korunky, kratké mostky
10,9 g/cm?

teplota solidu 1175 °C

teplota liquidu 1250 °C

mékky stav 245 MPa

vytvrzeny stav 400 MPa

mékky stav 420 MPa

vytvrzeny stav 540 MPa

mékky stav 20 %
vytvrzeny stav = 17 %
mékky stav 105

vytvrzeny stav 185

Uvedené hodnoty jsou informativni dle PN 82 - 2/95.

Parametry zpracovani

Zpusob taveni

Typ plamene
Kelimek

Vsadka

Lici teplota

Ohfev formy
Formovaci hmota
Zihani na makky stav
Vytvrzovani

Cisténi

Pajky z produkce a.s. Safina

Prvni pdjeni
Druhé pdjeni

SAFINA, a.s.

indukéné, plamenem, odporové

neutrélni

keramicky

novy kov, novy kov s max. 1/2 jiz taveného kovu
1400 - 1430 °C

750-800 °C

fostatového typu

nezihd se

500 °C po dobu 30 min, chlazeni volné na vzduchu
a) piskovdni

b) 20 % roztok H,SO, o teploté 60 - 80 °C, cca 10 minut

Palargen®T Eko pracovniteplota 815 °C
Palargen®M2  pracovniteplota 810 °C

C€ 0088

Videfiskd 104, Vestec, 252 42 Jesenice

T

SIAEIIN/A

» -

tel: +420 241 024 462, fox: +420 241 024 292, www.safina.cz, e-mail: market@safina.cz



SAFINA DENTALNI MATERIALY

Safibond®

je dentélni slitina na bazi palddia pro metalokeramické préce podle ISO 9693. Spliuje také pozadavky
normy ISO 8891. Vyznaduje se velmi vysokou pevnosti a velmi dobrou stabilitou pfi napalovani keramiky.
Mé dobrou korozni odolnost, odolnost proti ztrété lesku a neni cytotoxickd. Je vhodnd pro silné namd&hané
zubni ndhrady, napft. pro korunky a mistky malého i velkého rozsahu.

Zakladni 0daje, fyzikalni a informativni mechanické vlastnosti:

Chemické slozeni - hmotnostni %

Charakteristika ISO

Dodévand forma
Indikace

Barva

Hustota
Koeficient linedrni tepelné roztaznosti

Tepelné smrsténi (25 - 1130 °C)
Interval taveni

Mez kluzu, Rp0,2

Mez pevnosti, Rm

Taznost, A

Tvrdost, HV 5

Modul pruznosti v tahu, E

Au Ag Pd Sn In Ga Zn Ru
X 27,4 60,0 7,0 4,0 1,0 X X
x = obsah prvku je mensinez 1 hm. %

vyhovuje ISO 9693 a ISO 8891, typ 4 - slitina s velmi

vysokou pevnosti

litina

pro velmi naméhané kovokeramické prace, korunky,

mUstky malého i velkého rozsahu

bila

10,9 g/cm?

«(25-500 °C) = 14,5 . 10 K"
a(25-600 °C) = 14,9 . 10¢ K
1,75 %

teplota solidu 1130 °C
teplota liquidu 1300 °C
mékky stav 490 MPa
vytvrzeny stav 570 MPa

stav po napéleni keramiky 560 MPa
mékky stav 635 MPa
vytvrzeny stav 780 MPa
stav po napéleni keramiky 750 MPa

mékky stav 12 %
vytvrzeny stav 4%
stav po napdleni keramiky 5 %
mékky stav 195
vytvrzeny stav 265
stav po napdleni keramiky 250
140 000 MPa

Pozndmka: Uvedené hodnoty mechanickych vlastnosti jsou informativni dle PN 119/96.

Parametry zpracovani:

Zpusob taveni

Kelimek

Vsédka

Ohfev formy

Lici teplota

Formovaci hmota

Zihéni slitiny na mékky stav
Vytvrzovéni slitiny

Doporuéené keramické materidly

Zakladni 0daje pro nanaseni keramiky:

Opracovani odlitku - povrchové opracovéni

Oxidace
Nandseni keramiky

Pajky z produkce a.s. Safina:

- pred napalovdnim keramiky:
- po napdleni keramiky:

SAFINA, a.s.

€

indukéné, odporové, plamenem

keramicky

min 1/2 nového kovu

800-850 °C

1380 - 1450 °C

fosfatového typu

900 °C po dobu 15 minut - voln& ochlazovat na vzduchu
600 °C po dobu 30 minut - volné ochlazovat na vzduchu
Vita Omega 900, Vita Omega, Vita VMK 95, Carat a dalsi

piskovénim &istym oxidem hlinitym 50 - 125 pm

pfi tlaku max. 2 bary

oxidace pfi teploté 960 °C po dobu 3 minuty bez vakua
pfi volbé rezimu vypalovani keramiky doporuéujeme
pouzivat pomalé chladnuti

Safibond P:
Safibond M:

pracovni teplota 1080 °C
pracovni teplota 800 °C

C€ 0088

Videfiskd 104, Vestec, 252 42 Jesenice

T

SIAEIIN/A

» -

tel: +420 241 024 462, fox: +420 241 024 292, www.safina.cz, e-mail: market@safina.cz



SAFINA DENTALNI MATERIALY

Safibond® Plus

je zlatoplatinovd slitina s vysokym obsahem zlata a platinovych kovi pro kovokeramické prace.
Neobsahuje méd.. Je to typ slitiny s velmi vysokou pevnosti a se zvy3enou stabilitou pfi napalovani keramiky.
Vyznaéuje se vynikajici korozni odolnosti a biokompatibilitou. Koeficient teplotni roztaznosti umoziiuje
pouziti slitiny Safibond Plus pro spojeni témé&F se viemi b&znymi keramickymi materidly i ostatnimi
fazetovacimi materidly na bdzi plastd a kompozit. Slitina Safibond Plus je vyborné zpracovatelné

pFi odlévéni, frézovani i lesténi s univerzdlnim pouzitim. Ze slitiny Ize zhotovovat inlaye, onlaye,

korunky, mistky malého i velkého rozsahu, frézované prdce.

Zakladni vdaje:

Chemické slozeni - hmotnostni %: Au Pt Pd Ir In
780 11,5 4,8 X 3,5
Pozn.: x - obsah prvku je mensi nez 1 hm.%
Obsah Au + Pt - kov(: 96,5 hm.%
Slitina neobsahuje: Cu, Ni, Be, Cd
Charakteristika 1SO vyhovuje ISO 9693; slitina s velmi vysokou pevnosti
Indikace: inlaye, onlaye, korunky, mistky malého i velkého rozsahuy,

frézované prdce, kovokeramické préce.
Fyzikdlni vlastnosti:

SIAEIIN/A

Barva: bilé
Hustota: 17,7 g.cm?®
Linedrni koeficient teplotni roztaznosti (WAK): a(25-500°C) =13,9 . 104 K"
a(25-600°C) = 14,1 . 104 K-
Tepelné smrsténi (1100 - 25 °C) 1,6 %
Interval taveni teplota solidu 1100 °C
teplota liquidu 1230 °C £
Informativni hodnoty mechanickych vliastnosti podle PN 122 / 97: 2
Mez kluzu, Rp 0,2: mékky stav 520 MPa
vytvrzeny stav 630 MPa
Mez pevnosti v tahu, Rm: mékky stav " 600 MPa .
vytvrzeny stav 680 MPa 3
Taznost, A: mékky stav ! 7 %
vytvrzeny stav 4%
Tvrdost dle Vickerse, HV5/30: mékky stav 220 =
stav po napdleni ker. 230
vytvrzeny stav 250
Modul pruznosti v tahu, E 115 000 MPa

Pozn.: "' Mékky stav po Zihani 950 °C po dobu 10 minut s volnym ochlazovanim na vzduchu
podle pozadavkd ISO 9693.

Parametry zpracovéni:

ZpUsob taveni indukéné, odporové, plamenem

Kelimek keramicky, grafitovy

Vsadka minimdlné 2/3 nového kovu

Formovaci hmota fosfatového typu

Ohftev formy 900 °C .

Lici teplota 1380 °C

Vytvrzovéni slitiny 600 °C po dobu 15 minut s volnym F
ochlazovénim na vzduchu

Doporuéené keramické materidly Vita Omega 900, Vita Omega, Vita VMK 95, Carat a dalsi

Zékladni Gdaje pro nané3eni keramiky:

Opracovani odlitku - povrchové opracovéni piskovéanim &istym oxidem hlinitym 50 - 125 pm
pfi tlaku max. 2 bary e

Oxidace oxidace pFi teploté 960 °C po dobu 10 minut bez vakua :

Nandseni keramiky pFi volbé reZimu vypalovdni keramiky doporuéujeme 3 E

pouzivat pomalé chladnuti

Pajky z produkce a.s. Safina:

- pfed napalovénim keramiky: Safibond Plus P: pracovni teplota 1060 °C
- po napdleni keramiky: Safibond Bio M: pracovni teplota 770 °C C€ 0088

SAFINA, a.s.
Videfiskd 104, Vestec, 252 42 Jesenice
tel: +420 241 024 462, fox: +420 241 024 292, www.safina.cz, e-mail: market@safina.cz
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